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KHOA CÔNG NGHỆ CƠ KHÍ
	Thời gian

thực hiện
	HÀN ĐƯỜNG THẲNG

	Lớp


	Bài
	Số tiết

	
	Từ:17/5
Đến:24/5
	
	18c1-cck8
	   3
	   12

	I. MỤC TIÊU
Kiến thức:
Sau khi học xong bài này học sinh làm được

- Thực hiện được những tao tác: chuẩn bị hàn, chọn chế độ hàn, các chuyển động que hàn, làm sạch và kiểm tra mối hàn. 

- Lập được quy trình hàn đường thẳng ở vị trí hàn bằng.
· Kỹ năng:

- Hàn được đường hàn đạt yêu cầu kỹ thuật:

+ Chiều rộng mối hàn b = 8 - 10mm

+ Chiều cao mối hàn h = 2-3 mm

+ Đường hàn thẳng đều không bị khuyết tật
· Thái độ :

- Đảm bảo an toàn cho người và thiết bị.
- Chấp hành đúng nội quy thực tập

_II. ĐIỀU KIỆN CHO TRƯỚC


1. Thiết bị

· Máy hàn, kìm kẹp que hàn, kìm kẹp mát, cáp hàn.

· Máy tính, máy chiếu.

2. Vật liệu

· Phôi thép CT3      – kích thước 150 x 200 x 4 / 1 học sinh
· Que hàn Ø 3,2

· Giẻ lau 

3. Dụng cụ thực tập

· Bảo hộ lao động Bàn chải sắt  Tủ sấy que hàn   Búa gõ xỉ Máy mài tay    Kìm kẹp phôi

Học liệu

· Bản vẽ 

· Bản vẽ trình tự gia công

· Bảng các sai hỏng và biện pháp phòng ngừa

· Tài liệu giảng dạy thực tập hàn điện cơ bản của giáo viên

· Tài liệu cho học sinh

· Giấy, bút, phấn, máy chiếu, màn chiếu, máy tính

Nguồn lực khác

· Xưởng thực tập 

Hình thức tổ chức dạy học:

· Hướng dẫn ban đầu: chung cả lớp

· Hướng dẫn thường xuyên: phân nhóm luyện tập (theo danh sách nhóm)

· Hướng dẫn kết thúc: chung cả lớp 
  III. PHƯƠNG PHÁP TIẾN HÀNH:

	TT
	Làm gì ?
	Làm như thế nào ?
	Tại sao ?
	                       Hình vẽ minh họa
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1
	Đọc bản vẽ
	Đọc kỹ thông số kỹ thuật yêu cầu của bản vẽ
 - Bề rộng mối hàn 8-10

 - Chiều cao mối hàn 2-3
	Để thực hiện cho đúng hình dạng và kích thước mối hàn

	

	2
	Chuẩn bị phôi:

- Nắn phôi

- làm sạch bề mặt phôi

- Dùng phấn vạch dấu
	- Dùng búa nguội nắn phôi 
- Dùng bàn chải sắt giẻ lau vệ sinh vị trí hàn
	- Không khuyết tật cho mối hàn
	

	3
	Tính toán chế độ hàn:

- Chọn đường kính que hàn: 

- Chọn  cường độ dòng điện hàn:

`- Chọn phương pháp di chuyển que hàn: Đường thẳng, răng cưa .bán nguyệt
-Chọn góc độ que hàn
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D= 13,0()
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mm
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→Dqh=3,2mm

I=(40÷60)x3,2

→I=128÷192A

α= 75-80
	- Nhằm chọn được que hàn cho mối hàn phù hợp với kết cấu 

- Choïn löaï theo loại vật liệu hàn và chieàu daày vaät haøn
Để tạo bề rộng mốii hàn
	
[image: image3.jpg]





	4
	Gá  phôi:


	- Đặt lên bàn hàn 
	· Đúng vị trí thao tác thuận lợi
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	5
	Tiến hành hàn
	Duy trì hồ quang và dao động que hàn kiểu răng cua di chuyển que hàn theo đường thẳng

Chú ý biên độ dao động
	- Nhằm đạt được đường hàn thẳng; đều; không bị ngậm xỉ; rỗ khí; cháy cạnh; thủng mối hàn, 
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	6
	Kết thúc quá trình hàn
	Tắt máy 

gõ xĩ 

kiểm tra mối hàn
	Nhằm đảm bảo các yêu cầu kỹ thuật của bản vẽ đã cho.
	

	7
	Các khuyết tật thường gặp
	- Mối hàn không thẳng đều sai hình dạng và kích thước

- Cháy cạnh; đóng cục, chảy tràn  

	Thực hiện sai thao tác. Chọn chế độ hàn sai góc độ que hàn không đúng
Tốc độ di chuyển que hàn không đều


	


IV. CÁC DẠNG SAI HỎNG, NGUYÊN NHÂN VÀ BIỆN PHÁP KHẮC PHỤC
	DẠNG SAI HỎNG

	Nguyên Nhân
	Biện pháp khắc phục

	- Mối hàn bị cháy cạnh: Dòng điện hàn lớn.
	Giảm cường độ dòng điện.

	- Mối hàn Sai hình dạng và kích thước: Tốc độ di chuyển que hàn không đều
	Tăng tốc độ di chuyển que hàn, giảm cường độ dòng điện hàn.

	- Mối hàn bị chảy chàn, bị đóng cục, rổ xỉ: chiều dài Hồ quang dài quá Dòng điện hàn nhỏ.
	Giảm chiều dài hồ quang Tăng cường độ dòng điện hàn.
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KHOA CÔNG NGHỆ CƠ KHÍ
	Thời gian

thực hiện
	HÀN ĐƯỜNG THẲNG
	Lớp


	Bài
	Số tiết

	
	Từ:

Đến:
	
	
	   
	   

	II. MỤC TIÊU

· Kiến thức: 

· Kỹ năng:   

· Thái độ :
  II. ĐIỀU KIỆN CHO TRƯỚC
1. Thiết bị: 

2. Vật liệu: 

3. Dụng cụ:                  

4. Thời gian và số lượng: 

III. KIẾN THỨC LIÊN QUAN (Ngắn gọn):
IV. PHƯƠNG PHÁP TIẾN HÀNH:
A. BẢN VẼ CHI TIẾT (Ví dụ)
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B. TRÌNH TỰ THỰC HIỆN


	TT
	Tên bước
	Thao tác / động tác
	Yêu cầu / tiêu chuẩn kỹ thuật
	                       Hình vẽ minh họa

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


IV. CÁC DẠNG SAI HỎNG, NGUYÊN NHÂN VÀ BIỆN PHÁP KHẮC PHỤC
	DẠNG SAI HỎNG

	Nguyên Nhân
	Biện pháp khắc phục

	
	

	
	

	
	


XIN QUÝ THẦY GÓP Ý:
1. BỔ SUNG THÊM NẾU THẤY CẦN THIẾT

2. CHỌN MẪU
3. XIN PHẢN HỒI ĐẾN NGÀY 20/3/2019
